PROCEDURES QUALITE & TRACABILITE :
FABRICATION ETIQUETTES - ETICODIS

MATIERES PREMIERES

Toutes nos matieres premieres sont fabriquées par des fabricants de matieres adhésives, certifiés ISO.

Engagés dans une démarche éco responsable, nous priorisons les fournisseurs qui proposent, eux aussi, des produits éco
responsables (ex. les bases papiers en PEFC, FSC).

Pour nous assurer de leurs bonnes transformations, I'intégralité des matiéres premiéres sélectionnées sont d'abord testées
sur nos équipements d'impression.

Lorsque la matiére concerne des produits finis utilisés sur des systéemes d'impression-pose Eticoncept, elle est également
testée sur ces équipements en atelier de production sur nos systemes de dépose par soufflerie qui sont les plus exigeants.
Le stockage est assuré en température hygrométrique, la marchandise est entreposée sur palettes dans nos racks.

Les stocks de matiéres premiéres sont gérés en FIFO (first in, first out).

Tracabilité de la bobine mére matiere premiére a l'aide d’un code de référence fournisseur reporté les fiches de fabrications.
Ce code comprend :

- Un code article affecté a un code a barre,

- Un numéro de lot (bobine meére, jour de fabrication, opérateur en charge de la fabrication).

Eco responsable - Les déchets des glassines sont récupérés dans des bacs spécifiques pour étre ensuite valorisés.

TRANSFORMATION EN PRODUIT ETIQUETTES

—>Création de la fiche de fabrication, a partir de la commande client

Saisie de toutes les informations nécessaires pour le bon déroulement et le suivi de la fabrication.

Le code article interne unique est renseigné ainsi que les spécifications du produit fini étiquette :

O Format étiquettes (largeur, hauteur, sens d’enroulement, quantité par bobine, dimension du mandrin, nombre de bobines ou
quantité de paravents par carton, taille du carton).

O Type et caractéristiques de la matiére premiére : largeur de la bobine mére, désignation du frontal, type d'adhésif, type de
glassine ou kraft, code fabricant.

O Métres linéaires nécessaires pour réaliser la quantité a produire (correspondant au nombre de bobine mére nécessaire).

O Machine sur laquelle le produit va étre transformé.

—>Fabrication des étiquettes

Lecture et contréle de la fiche de fabrication par 'opérateur.

Contréle de la quantité de matiére premiére nécessaire a la fabrication de la commande.

Mise en place de la matiere premiere indiquée sur machine.

Sélection et installation de I'outil de découpe approprié.

Roulage (avec préconisation des paramétres vitesse et tension).

Mise en conditionnement selon la fiche de fabrication.

Création d'un numéro de lot de produit fini pour toute bobine meére utilisée (tracabilité). Le numéro de lot est reporté sur
chague bobine et sur chaque carton.

Contréle qualité en fin de production. Contremaitre / Fiche fabrication.

EXPEDITIONS

Réconciliation entre la fiche de production et la commande (transformée en bon de livraison).
Lexpédition est réalisée par palette, par carton ou par box.

GESTION DES RECLAMATIONS

Quverture d’'un numéro unique pour chaque réclamation avec le numéro de lot concerné.
Analyse et contréle cadrés par la tracabilité produit fini, cela offre la possibilité de remonter jusqu’a la bobine mére utilisée

lors de la transformation des bobines.
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